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Im Vergleich: nahtlose und geschweil3te Rohre

Die Fertigung von Rohren aus nicht rostenden Stéhlen ist sowohl in geschweil3ter als auch in
nahtloser Ausfiihrung moglich.

Die Entscheidung, welcher Herstellungsprozess fiir einen gewlnschten Einsatzzweck zum
Zuge kommen sollte, hangt dabei maf3geblich vom geforderten Wanddicken-
/Durchmesserverhaltnis sowie den spezifizierten Rohrtoleranzen ab.

In vielen Fallen Gberwiegen die Vorteile des geschweil3ten Rohres, so dass dieses derzeit in
der westeuropaischen Industrie grof3tenteils Verwendung findet.
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Far Aul3endurchmesser bis DN 100 bei einem Durchmesser-/Wanddickenverhaltnis von 5:1
oder kleiner sind zumeist nahtlose Rohre wirtschaftlich. Wanddicken unter 3 mm sind bei
warm geformten nahtlosen Rohren jedoch nicht verfigbar. Bei geschweil3ten Ausfiihrungen
liegt das minimale Durchmesser-/Wanddickenverhaltnis durchweg bei 10:1 und bietet somit
sehr variable Maoglichkeiten.

Eine individuelle Fertigung lAngsnahtgeschweil3ter Rohre erméglicht zudem eine
wanddickengenaue Bestellung — das ist Kosten sparend und Ressourcen schonend.

Bedingt durch den Herstellungsprozess kann es bei nahtlosen Rohren zu
Wanddickenunterschieden und somit Abweichungen von der Symmetrie (Exzentrizitat)
kommen. Anders bei langsnahtgeschweil3ten Rohren: Durch die gegebene Gleichmaliigkeit
der Coil- bzw. Blechdicke ist die Wanddickentoleranz hier Glber den gesamten Rohrkérper
gleichbleibend — es kann keine Exzentrizitat vorliegen.

Die Anzahl der verfligbaren Legierungen je Werkstoffgruppe ist bei nahtlos warm geformten
Rohren limitiert, wohingegen Bander und Bleche fir die Produktion geschweilter Rohre in
vielfaltigen Werkstoffguten problemlos verflgbar sind.

Bei der Fertigung von nahtlosen Rohren ist die Herstellungslange vom Meter- bzw.
Stangengewicht abhangig. In geschweildter Ausfiihrung ist sie bis 12 m bzw. 18 m ohne
Rundnahte frei wahlbar.

Eine entsprechende 100 %-ige Nahtprifung vorausgesetzt, sind die auf Basis der gultigen
Berechnungsgrundlagen (AD-Merkblatt 2000/ANSI B 31.3/ASME VIII) geschweil3ten Rohre
gegenuber nahtlosen Rohren gleichwertig. Die Korrosionsbestandigkeit im
Schweil3nahtbereich wird durch den Einsatz héher legierter Schweil3zusatzwerkstoffe
konstant gehalten.

Sind Sie an weiteren Informationen und Vergleichskriterien interessiert? Dann gelangen Sie
hier zu unserem entsprechenden Flyer.
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