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platerowane rury
BuBi @ 168,3 mm do
660 mm

do @ 6.000 mm
kompletna obrébka
wstepna w zaktadzie

czesci przewodow
rurowych gotowe do
wmontowania

tréjniki, redukcje,
specjalne czesci form

rury o specjalnych
tolerancjach, np. rury
walcowe, rury stojana
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wytrawianie (takze u
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z blachy
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rury platerowane
metalurgicznie

powyzej

@6.000 mm obrébka
wstepna w zaktadzie i
montaz namiejscu

tuki rurowe wg
rysunkow, segmenty
przewodow rurowych,
izometrie

tuki rurowe DIN 2805

rury o specjalnych
wymaganiach
dot.powierzchni, np.
rury stosowane w
farmagciji, architektura

przewody rurowe

obrébka
strumieniowa (takze u
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planowanie w
zakresie CAD,
sporzadzanie
rysunkow
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izometrii
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profile specjalne

Stosowane materiaty

Rézne rodzaje stali z
minimum 10,5% Cr, np

— nierdzewna

— odporna na dziatanie wysokich

temperatur
— zaroodporna
Stopy niklowe
Tytan

Aluminium i lekkie

Stal specjalna

Posiadane zezwolenia/

dopuszczenia:

TOV (Stowarzyszenie Nadzoru
Technicznego) wg AD-WO/HPO i

TRD 100/201 i DIN EN 729-2
producent materiatéw wg DGRL

wg ustawy o gospodarce wodnej § 19
system zarzadzania jakoScig

wg DIN EN SO 9001

akredytowane laboratorium

wg DIN EN ISO 17 025

tarcze obrzeznikowe
DIN 2642

przerabianie rur za
pomoca obrobki
plastycznej,
skrawania, lasera,
np.obudowy do pomp,
zawory, oprawy

konstrukcje specjalne,
wyposazenie

szlifowanie (takze u
Zleceniodawcy)

badania
metalurgiczne i proby
nieniszczace

tuki rurowe o duzych
promieniach

wyroby specjalne np.
elementy pieca

Bildnachweis

« Luftbild: Foto Giesa

+ Siegfried Wilke (1)

+ Stan Schneider (12)

+ Heike Butting (6)

+ Fotoarchiv BUTTING (21)
* Rutzen und Scherer (1)
Ausgabe 03/P-C



BUTTING
BUDOWA ZBIORNIKoW

Postep wywodzacy sie z
tradycji

Od siedmiu pokolen filozofie dziatania
firmy BUTTING ksztattuja do$wiadczenie
i elastycznos¢. Firma powstata w roku
1777 w Crossen nad Odra jako kotlarnia.
Od 1946 roku jestesSmy rowniez w Knese-
beck, miejscowosci w Dolnej Saksonii.
Zatrudniamy ok. 1 000 pracownikow i
przerabiamy rocznie ponad 35 000 ton
stali szlachetnej. W tym celu posiadamy
w naszym magazynie ok. 2 100 ton rur

Element konstrukcyjny zbiornika
opuszcza hale produkcyjna w Schwedt

o ponad 300 wymiarach.Podejmujemy
wszystkie wyzwania, od kadzi dla przemystu
papierniczego po specjalne elementy
konstrukcyjne rakiety nosnej ARIANE 5

czy, akceleratora czastek firmy CERN koto
Genewy.

PROFIL FIRMY

Hala produkcyjna o wysokosci 21 metrow w Schwedt

Nasza zasada: wysoki poziom ustug z jednego zrodta

e doradztwo materiatowe

e wspomaganie planowania metodg
CAD dla wszystkich zakresow
produkcji

e budowa przewoddw rurowych z
posiadanych na sktadzie materiatow
standardowych (1.4301, 304L,
1.4541, 1.4571, 316L) i wszystkich
materiatéw specjalnych (np. duplex
1.4462)

e budowa zbiornikéw o dowolnych
wysokosciach i srednicach wg
zadanych parametrow technicznych

e prefabrykacja rur i zbiornikow

Okno na Wschod

Brandenburskie miasto Schwedt jest
jednym z najwiekszych o$rodkéw przemystu
papierniczego w Niemczech. Aby wyj$¢
naprzeciw potrzebom nowych rynkéw w
rozwijajacej sie Europie i wzmocni¢ nasze
kompetencje poprzez potaczenie produkcji
przewoddw rurowych z budowa zbiornikdw,
w roku 1991 utworzyli$my w mie$cie nad
Odrg filie z obecnie 70-ma miejscami pracy.
W minionych latach zainwestowalismy

tam w najnowoczes$niejszg technike
prefabrykaciji i urzadzenia do ochrony
$rodowiska. W najwigkszej hali
produkcyjnej za pomocg dzwignicy o
wysokosci 16,5 metra mozemy produkowaé
jednocze$ciowe zbiorniki o $rednicy do
6000 mm.

e obrobka powierzchniowa, np.
przez trawienie natryskowe i przez
zanurzanie

e fransport samochodami
ciezarowymi, kolejq i statkami

e montaz przez do$wiadczone zespoty

e system zarzadzania jakoscig
wg 1SO 9001

e wiasne laboratorium do badan
mechaniczno-technologicznych,
metalograficznych i korozyjnych,
posiadajace zezwolenie Niemieckiej
Rady Akredytacyjnej.

Poziomy stot spawalniczy do zbiornikéw
o $rednicy do 6 000 mmm




SPAWANIE

Hightech i rutyna

Poziom techniki spawalniczej ma znaczny
udziat w ocenie jakosci budowy zbiornikow.
Nowoczesne urzadzenia produkcyjne wraz z
dobrze wykszkolonym personelem stanowig
gwarancje dobrej jakosci i wyréwnanego
poziomu. Od roku 2000 dziata w Schwedt
linia do produkcji zbiornikéw z nowymi
automatami do procesoéw spawalniczych
Plasma, WIG, MIG i MAG. Do produkgji
zbiornikow stuzg przemieszczajace sie na
szynach kozty. Mozliwe jest wykonywanie
zarowno szwow spawalniczych wzdtuznych
jak i obwodowych.

Poziome urzadzenie obrotowe

przejmuje zbiorniki o ciezarze do 25 ton

0 maksymalnej $rednicy 6 000 mm i

Praca polegajaca na sczepianiu na
zbiorniku za pomoca skretki grzejnej
znajdujacej sie na zewnatrz

wysokosci 16 m stojace pionowo. Procesy
spawalnicze moga by¢ nadzorowane za
pomocg kamer video. Laserowy system
sterowania szwem umozliwia doktadne
prowadzenie palnika spawalniczego na
rowek szwa i zapewnia tym samym wyzsze
bezpieczenstwo produkciji i odpowiednig
jakos¢.

Nowoczesna technika sterownicza, z
automatyzacja okoto dwoch trzecich
procesow obrobki, umozliwia powtarzalno$é
przebiegu proceséw spawalniczych, a tym
samym jednakowg jako$¢ szwéw, potaczong
z wyzszg wydajnoscia.

Najnowoczes$niejsza technologia daje
mozliwo$¢ obrobki blach o grubosci
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do 30 mm na najrdzniejszych liniach
produkcyjnych i za pomocg automatow
spawalniczych sterowanych komputerowo,
takze metodg spawalniczg Plasma.

Na stole mocujacym spawane sg rury i
zbiorniki o dtugo$ci do 3 200 mm i Srednicy
od 800 do 4 700 mm.

Cata produkcja firmy BUTTING jest efektem
potaczenia znajomosci rzemiosta i wiedzy
inzynierskiej, doswiadczenia i orientacji na
przysztosc¢.

Zastosowanie najnowszej technologii,
wiasne proby spawalnicze, kooperacja ze
szkotg wyzszg i prowadzone badania, a

Programy spawalnicze wspomagane przede wszystkim zaangazowanie i state

komputerowo moga by¢ precyzyjnie doksztatcanie wszystkich pracownikow

sterowane podczas procesu gwarantujg Klientowi optymalne
rozwigzania.

[
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Poziome urzadzenie spawalnicze do szwow obwodowych przemieszczajace sie
réwnolegle do ciagu produkcyjnego w potozeniu wzdtuz
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Dzieki prefabrykacji na
terenie zaktadu efektywnie
na miejscu

Od dziesigtkow lat BUTTING optymalizuje
jakos¢ swoich produktéw i przebieg
procesow produkcyjnych poprzez
prefabrykacje w zaktadzie. Rentowna
produkcja i jakosciowo dobra praca w
warunkach warsztatowych sg mozliwe.
Ta metoda produkcji znacznie zmniejsza
ilos¢ szwéw spawalniczych jak rowniez
eliminuje konieczne wytrawienie koricowe
na miejscu, a tym samym poprawia
jakos¢ przewoddw rurowych i zbiornikow.
Zespbt montazowy potrzebuje mniej

MONTAZ

Urzadzenie podnos$ne do budowy
duzych zbiornikéw

Montaz zbiornika dla Propapier w Burgu (2001)

czasu na placu budowy. Aktualnie, w
zaleznosci od zapotrzebowania, czesSci
przewodow rurowych i form zamawiane
s przez naszego gtéwnego montera z
zaktadu. Nastepna korzys¢ o charakterze
ekonomicznym stanowi znaczne
zmniejszenie powierzchni potrzebnej na
placu budowy.

Dziat planowania w firmie BUTTING wspiera
za pomocg swoich urzadzen CAD 3D i 2D
ptynnos¢ procesow na placu budowy przez
sporzadzanie dokumentacji montazowe;.
Powoduije to takze doktadnos$¢ dyspozycji
materiatowych dotyczacych wykazu czesci
izometrii, $ciste dostosowanie wykazow
czes$ci do zmian w trakcie montazu, proste i
doktadne rozliczenie montazu.

Mozliwo$¢ wzigcia na miejscu wymiardw
do wiasnej budowy przewoddw rurowych
i przetworzenia ich w izometrie takze
zwigksza zalety ustugi kierujacej sie
zasada: dostawa i montaz — ,wszystko z
jednego zrodta”.

Serwis ustugowy w zakresie rur i
montazu — Schwedt

Nasze zespoty montazowe majg bogate

doswiadczenie w pracy w trudnych

warunkach.

Dostarczamy rury i zbiorniki na caty $wiat

— od Alaski po Szanghaj. 5



OBROBKA POWIERZCHNIOWA

Starannos¢ na kazdym
odcinku

Podstawowym warunkiem odpornosci

na korozje stali chromowo-niklowych jest
zapewnienie odpowiedniej jakosci jej
powierzchni i szwéw spawalniczych.

Najbardziej niezawodng metodg usuwania
zanieczyszczen ferrytycznych oraz barw
nalotowych wewnatrz i na zewnatrz

jest wcigz wytrawianie w petnej kapieli.
Wytrawianie zanurzeniowe zapewnia

Obrébka strumieniowa szklanymi
peretkami
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czysto$¢ i powstanie niezbednej warstwy
pasywnej zapobiegajacej korozj,

takze w miejscach w innym przypadku
niedostepnych. Wytrawianie na terenie
zaktadu z nastepujaca po nim neutralizacja
Sciekéw jest ponadto metodag ekologiczna.

Dla sprefabrykowanych w zaktadzie

czesci form i zbiornikow istniejg w firmie
BUTTING niezliczone mozliwo$ci obrobki
powierzchniowej. W Knesebeck istniejq
zbiorniki do wytrawiania rur i czesci form o
wymiarach 20,0 x 4,0 x 2,0 m. i dodatkowo
16 zbiornikdw do wytrawiania rur o dtugosci
do 27,0 m.

Obrabiana cze$¢ przewodu rurowego w
roztworze trawigcym

Czyszczenie elementu formy

Do realizacji szczegolnych wymagan
dotyczacych powierzchni posiadamy
pomieszczenie czyszczace, ktére umozliwia
zaspawanie rur i czesci form w folie wolng
od chlorku.

W Schwedt dysponujemy zbiornikiem do
wytrawiania o wymiarach 8,5 x 2,0 x 1,6 m.
W obu miejscowosciach rury, czgsci formi i
zbiorniki podawane sq takze, w zaleznosci
od potrzeb, wytrawianiu natryskowemu,
szczotkowaniu i obrébce strumieniowe; .

Po poniesieniu odpowiednich naktadow
mozliwe jest réwniez wytrawienie przez
zanurzenie na placu budowy, oczywiscie z
prawidtowym usunigciem powstatych przy
tym odpaddw $rodkow wytrawiajacych i
ptuczacych.

Dysponujemy takze wystarczajacymi
mozliwosciami aby $wiadczy¢ wszystkie
ustugi na miejscu u Klienta.
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Swiadectwa dopuszczenia
na skale swiatowq

Funkcjonujacy w frmie BUTTING system
zarzadzania jako$cig otrzymat certfikat
towarzystwa Germanischer Lloyd wg
DIN ISO 9001. Posiadamy réwniez
liczne $wiadectwa dopuszczenia innych
towarzystw klasyfikacyjnych, jak Bureau
Veritas i instytucji, jak BDLI, poza tym
wszystkich wiasciwych przedmiotowo

Badanie radiologiczne wspomagane
elektronicznie

organow nadzoru i znaczacych klientow.

BUTTING spetnia wiele wymagan

kontrolnych i akredytacyjnych:

e TOV wg instrukcji AD WO/HPO
i TRD/201

e Swiadectwo przydatno$ci wg DIN 18 800
cze$¢7

e Swiadectwo dopuszczenia wg HPO z
DIN EN 729-2 i DGRL 97/23/EG

e Swiadectwo dopuszczenia wg WHG
(ustawa o gospodarce wodnej) § 19|

Préba rozciggania za pomoca
tensometru

ZAPEWNIENIE ODPOWIEDNIEJ JAKOSCI

e Swiadectwo dopuszczenia
wg BDLI QSF-B
e akredytowane laboratorium
DIN EN ISO/IEC 17025 : 2000 itp.

Firma BUTTING uzyskata $wiadectwa

dopuszczenia do

e spawania metodg AQUAP

e specyfikacji QSP 4a firmy Siemens-KWU,
KTA 1401 i AVS D100/50 dla urzadzen z
zakresu techniki jadrowej

e swiadectwo dopuszczenia do spawania
urzadzen techniki wojskowej wydane
przez Germanischer lloyd

e § 20a ochrony radiologicznej VO itp.

Urzadzenia kontrolne

BUTTING dysponuje duzg iloScig
urzadzen kontrolnych. W przypadku préb
nieniszczacych sg to m.in. :

e aparaty rentgenowskie

e urzadzenia do badan radiologicznych
wspomagane przetwornikami obrazowy mi

e urzadzenia do prob wirowych

e ultradzwiekowe urzadzenia kontrolne

e urzadzenia do préb wodnych

e endoskopy

e rentgen-analiza-fluorescyjna

e analiza spektralna

e pomiary chropowatosci

e badanie peknie¢ metoda wprowadzenia
farby i proszku magnetycznego

W zakresie badan niszczacych we

wtasnym laboratorium przeprowadzane sa:

e badania odporno$ci na korozje

e pomiary twardoSci

e ustalenie ilosci ferrytu

e proby rozciggania

e prdby zginania

e udarno$ciowe proby zginania, takze przy
niskich temperaturach

e préby technologiczne

e badania metalograficzne

e analiza spektralna

Badanie korozji



TRANSPORT

Bezpiecznie i terminowo

Aby zapobiec uszkodzeniom rur i zbiornikow
w czasie transportu, firma BUTTING stosuje
wiasne opakowania, ktére pozwalajg

np. tworzy¢ wigzki rur do bezpiecznego
transportu morskiego.

Do eksportu w kontenerach produkowane
sq we wiasnej stolarni specjalne elementy
pomocnicze na wymiar utatwiajace
transport.

Transport samochodem cigzarowym
zbiornika fugu sodowego dla PCK
Schwedt

BUTTING
BUDOWA ZBIORNIKOW

Sprefabrykowane zbiorniki mieszczace sie
na samochodzie cigzarowym o szerko$ci
ok. 4,0 metréw moga by¢ dostarczone bez
problemu. Transport wagonami umozliwia
wiasna bocznica kolejowa.

W obu miejscowosciach mozliwa jest
ekspedycja duzych zbiornikéw statkami, w
Knesebeck umozliwia jq bezpo$redni dostep
w porcie Witting do bocznego kanatu Laby.
W Schwedt wraz z wybudowaniem nowego
portu $rodladowego nad Odrg poprawito

Statkiem: zatadunek zbiornika w nowym porcie w Schwedt

sie potaczenie z europejskimi drogami
morskimi. Przy odlegto$ci zaledwie 48
kilometréw od Szczecina, europejski region
gospodarczy ze Skandynawig i Battykiem
lezy niejako w zasiegu reki.

Terminowe dostawy umozliwia koordynacja
wysytki wspierana technikg elektronicznego
przetwarzania danych.

2 rea
T . RN,

TN -
P/ N
s}

Koleja: dostawa rur
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Od dziesigtkow lat
sprawdzeni w wielu branzach

Od czasu odbudowy firmy BUTTING w
Knesebeck w Dolnej Saksonii w roku 1946,
wspbtpraca z przemystem papierniczym
byta istotnym motorem rozwoju. Juz w
roku 1950 wykonali$my petne orurowanie
PM Il w Oberau. Pierwszy eksport miat
miejsce w roku 1956 do Patras/Grecja

z KM3 dla Egl. Realizowali$my ponadto
dostawy rur, budowe zbiornikéw i montaz
np. w Egipcie (PM1/2 El Tabia - 1957 r.),
Jugostawii (PM1 we Vladicin Haan

Kadz magazynowa, zbiorniki na wode,
z przodu segment dachu zbiornika o
$rednicy @ 16,0 m (Burg, 2000)

REFERENCJE

—-1963 r.) i Nigerii (PM1 w Jebba -1965r.).
Pierwsze préby spawalnicze ze stalg

szlachetng zostaty podjete juz w roku 1938.

Obrdbka standardowych materiatow ze
stali szlachetnej do przewoddw rurowych
i ich montaz rozpoczety sie w roku 1958,
przy dostawie dla fabryki papieru w
Witzenhausen. Od tego czasu firma

BUTTING sprawdzita sie w wielu branzach.

Wieloletnia wspbtpraca z przemystem
papierniczym przyniosta w roku 1989
zlecenie Nordland Papier naich PM 4 w
Dorpen, jedng z najwiekszych maszyn
papierniczych w Europie. Ogétem zostato

Od lewej strony: dyrektor przedsiebiorstwa Hermann Butting i Markus Bartsch z
kierownikiem projektu Frankiem Schulze oceniaja montaz zbiornikow i elementéw
przewodoéw rurowych dla PM 6 dla Fabryki Papieru Palm (2002)

Ok. 1.500 ton stali szlachetnej

jako element popisowy naszego
doswiadczenia w zakresie produkcji i
montazu (Warth, 2002)

dostarczonych 835 ton stali szlachetnej

na cztery kadzie, trzy wieze materiatowe

i 30 pozostatych rynien i zbiornikéw wraz
ze wszystkimi przewodami rurowymi,
przewodem doprowadzajacym materiat i
pojemnikiem prézniowym Ensovac.

W roku 1999 w ramach przebudowy linii
produkcyjnej w zaktadzie produkciji celulozy
ZPR Blankenstein dostarczylismy rézne
zbiorniki i przewody rurowe. PM 4 dla
Perlen w Szwaijcarii wyposazylismy w roku
2000 we wszystkie potrzebne przewody
rurowe dla PM i, do obrébki wstepnej
surowca i oczyszczalni Sciekdw. Firma
Propapier w Burgu na przetomie lat 2000/
2001 zlecita nam — w ramach dostawy dla
PM 1- szczegdlng ustuge $wiadczong przez
Buttinga: przewody rurowe i zbiorniki z
jednego zrédta. W przypadku tego montazu
widoczne byty wyraznie korzysci ptynace z
prefabrykacjina terenie zaktadu. 9
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Nasza jakoS¢ staje sie
optacalna

Firma BUTTING nie tylko miata swoj

udziat w ustanowieniu dla przemystu
spozywczego nowej normy DIN 2430-1
dla rur o specjalnych wtasciwo$ciach.
Cztery zbiorniki do Nordhauser Doppelkorn
dla Nordbrand, kazdy o wysokosci 4,0 m.,
odebrane przez Urzad Miar, staty sie

Magazyn H, dla todzi podwodnych 212 A
(HDW, 2002)

$wiadectwem wysokiej jako$ci i doktadno$ci
naszych zbiornikow.

Obok materiatow standardowych
realizowane byty, np.w roku 1999 dla
przemystu olejowego, dostawy wyrobow
ze stali wytopionej metoda duplex. 80 000-
litrowy separator wody jatowej dla RWE-
DEA Hamburg zastosowany na Nordsee-
Bohrinsel Mittelplate posiada Srednice

Separator wody jatowej dla RWE-DEA,
2002

na jednym fozysku 2 900 mm i dtugo$¢
12000 mm.

W naszym programie dostaw znajdujg

sie rowniez zbiorniki specjalistyczne,
wymagajace szczegdlnych umiejetnosci
spawalniczych. W ten sposdb, na zlecenie
SEICO/Langenhagen w roku 1999 zostaty
wyprodukowane zbiorniki magazynowe
wg normy ANSI z wezownicami grzejnymi
wewnatrz i na zewnatrz.

Juz od pierwszego zlecenia firmy BASF na
wyposazenie fabryki Cochimé we Francji we
wszystkie elementy orurowania spetniane
sg Wysokie wymagania przemystu
chemicznego.

Kosz nosny dla wypalonych elementéow
paliwowych (GNB, 2002)
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Dla firmy Saxol Chemie w Pirnie w roku
1998 zostaty dostarczone dwa zbiorniki
konfekcyjne, kazdy na 12 000 litréw, z
wezownicami grzejnymi na ostonie i na dnie.
W roku 2000 wyprodukowalismy 20 000-
litrowy zbiornik zbiorczy siarki dia PCK
Raffinerie w Schwedt.

Zbiornik zapasowy wg normy ANS
(SEICO Langenhagen, 1999)

W roku 2000 dla przemystu okretowego
dostarczylismy dla HDW w Kiel 56
zbiornikdw gazu pod ci$nieniem dla okretow
podwodnych, 22 tego typu zbiorniki zostaty
zamowione przez firme Fincantieri we
Wioszech.
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Wysoka elastycznos¢
wynikajaca z bogatego
doswiadczenia

Firmie Caparol dostarczylismy ogdtem
46 zbiornikéw dla fabryki farb Farbwerke
Kéthen. Dla fabryki farb w Houston/USA,
na zlecenie firmy Feldmann/CH w roku
1999 wykonalismy 32 mieszalniki wraz
ze wszystkimi potrzebnymi przewodami
rurowymi.Wszystkie elementy byty
polerowane elektrolitycznie.

Wypolerowane elektrolitycznie
orurowanie zbiornikow dla Fabryki Farb
(Feldmann/CH, 1999)

Zbiorniki dla zespotéw farbowych
LaKuFa Koéthen (Caparol, 1997)
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Dla SCA Hygiene Product/Mannheim

w roku 2000 zamontowali$my na placu
budowy zbiornik na wode z ukosnym
dnem i stozkowym dachem o $rednicy
15000 mm. Dla przemystu widkienniczego,
na zlecenie firmy Henrikson/Holandia
jeste$my regularnym dostawcg zbiornikow
cisnieniowych ,Jigger” .

Na zlecenie Vieille Montagne w
Auby/Francja dostarczyli$my w roku

1999 reaktor rurowy dla przemystu
materiatow budowlanych do produkcji
hematytu sktadajacy sie z 1 900 metrow
potaczonych kotnierzami rur ze stali

Kaskada zbiornikdw paliwowych
(DHW Rodleben, 1997)

REFERENCJE

szlachetnej wytopionej metodg duplex
Uranus 47 N. Zbiorniki cisnieniowe zostaty
odebrane wg szczegblnie surowych

norm francuskich DRIRE i APAVE. Dla
Schwenk Zement dostarczyli$my w roku
1996 siedem mieszalnikow, kdre musiaty
przyja¢ od 4 500 do 20 000 litréw oraz 80
zbiornikdw magazynowych. W roku 1997
wybudowali$my zbiorniki i orurowanie stacji
paliwowej DHW Deutsche Hydrierwerke w
Rodleben.

Na zyczenie chetnie wy$lemy Panstwu
petna liste referencji.
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Zbiorniki O, dla todzi podwodnych
(HDW, 2002)
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